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Cementownictwo: PROMECON McON air — zastosowanie z wentylatorami
przewodu opadowego, wdrazajgce nowg strategie regulacji spalin z pieca.

Do tej pory standardowg praktykg byto wykorzystywanie zawartosci tlenu O2 mierzonej bezposrednio za najwyzszym
stopniem cyklonu jako zmiennej referencyjnej do sterowania wentylatorem przewodu opadowego. Nowa strategia
kontroli moze by¢ osiagnieta za pomocg systemu PROMECON McON Air poprzez bezposredni pomiar
objetosciowego masowego natezenia przeptywu gorgcego zapylonego gazu w przewodzie opadowym.

Zawarto$¢ O2 mierzona przez analizatory gazu jest poddawana opdznieniu o ,czas martwy” ze wzgledu na odlegto$¢
od ssania gazu do analizatora. Dodatkowo, analizatory O2 muszag by¢ regularnie kalibrowane, aby zapewni¢
doktadnos¢, a doktadnos¢ czujnika moze ulec znacznemu pogorszeniu w warunkach duzego zapylenia. Sygnat Oz
jest réwniez bardzo zmienny i dlatego nie moze by¢ optymalnie wykorzystany do sterowania. Nalezy zaznaczy¢, ze
najmniejsze zmiany podczas pomiaru Oz sg wykrywane przy wspotczynniku 10 w pomiarze objetosciowego
strumienia powietrza. Dlatego tez wymiernosé zmiennej "objeto$¢ powietrza" zamiast "zawartosci tlenu" jest
znacznie bardziej efektywna w przypadku systemu sterowania w petli zamknietej. Standardowe pomiary réznicy
cisnien przeptywu, takie jak wielopunktowy pitot lub dysze typu venturi, nie nadajg sie do tego zadania, poniewaz
zatykanie portéw powoduje dryf i nierzetelne odczyty, jak réwniez cechuje sie duzym zapotrzebowaniem na
konserwacije.

Dzieki systemowi PROMECON McON air wykorzystujgcemu tryboelektryczng metode pomiaru, precyzyjny pomiar
przeptywu moze byé wykonany bezposrednio za ostatnim etapem cyklonu i bezposrednio w miejscu analizy gazu. W
oparciu o szacunki niezaleznych ekspertow, bardziej stabilna praca pieca obrotowego moze zaoszczedzi¢ do 5%
paliwa. System PROMECON McON air ma maksymalny btad pomiarowy na poziomie 2% objeto$ciowego przeptywu
masowego; tak precyzyjny przyrzad zapewnia niezbedng kontrole energooszczednosci wentylatora pieca w celu
ustabilizowania catego procesu spalania.

Wdrozenie:

Przewdéd opadowy jest to przewdd przeplywu procesowego
powietrza wylotowego za piecem / nagrzewnica wstepng cyklonu, po
ktérym nastepuje indukowany cigg wentylatora wywotujgcy przeptyw
powietrza. System McON air moze by¢ zainstalowany w tym kanale
w celu bezposredniego pomiaru objetoSciowego przeptywu masy.
Ten sygnat pomiaru przeptywu moze byé wykorzystany do regulaciji
silnika o zmiennej predkosci obrotowej wentylatora w celu
osiggnigcia optymalnego zuzycia energii elektrycznej.

Wynik

Pomiar rzeczywistego przeptywu spalin z pieca otwiera nowe mozliwosci kontroli catosciowego ciggu w systemie.
System powietrzny McON oferuje doktadne i pozbawione dryfu rozwigzanie do pomiaru przeptywu bez dodatkowego
spadku ci$nienia w przewodzie opadowym. Skutkuje to bardziej stabilng pracg pieca w poréwnaniu
z konwencjonalnym sterowaniem Ox.

Zrzut ekranowy instalacji z pomiarem przeptywu PROMECON zainstalowanym w uktadzie wydechowym pieca
z kaskadowym sterownikiem juz skonfigurowanym w ukladzie piec-urzadzenie sterujgce.

Do produkcji jednej tony klinkieru potrzebna jest energia cieplna odpowiadajgca okoto 120 kg wegla wysokiej jakosci.
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Dla instalacji pieca obrotowego o wydajnosci 3000 ton/dzien oznacza to:

Przy produkcji klinkieru na poziomie 3000 t/dzien mozna sie spodziewaé zuzycia 360 t/dzien. Dzieki
zoptymalizowanej pracy pieca mozna w ten sposob zaoszczedzi¢ do 18 t dziennie.

Przy obecnej cenie rynkowej wynoszacej
120 €/t (koszt na koncéwce palnika)
oznacza to oszczednos¢ okoto 2200 EUR
dziennie.

Jesli w cementowni 70% wegla wysokiej
jakosci  zostanie zastgpione paliwem
alternatywnym, wtedy tylko 30% kosztow
bedzie si¢ odnosi¢ do tego rodzaju wegla
(lub poréwnywalnych paliw pierwotnych), ale
i tak mozna bedzie uzyska¢ oszczednos¢ do
20000 EUR miesigcznie!

Instalacja _czujnikéw _MCON _air _w
objetosciowym pomiarze przeplywu:

Pomiar  analityczny Oz w  wiezy
podgrzewajgcej jest bez watpienia bardzo
czulym pomiarem i wymaga wielu prac
konserwacyjnych. Ze wzgledu na fakt, ze
bez tego pomiaru Oz operator obstuguje
piec na $lepo, w niektérych zaktadach piec
jest wylgczany w przypadku awarii pomiaru. Uzywajgc system McON air do pomiaru objetosciowego przeptywu
masowego, otrzymujemy istotny parametr, dzieki ktéremu mozna zapobiec takiemu wytaczeniu instalacji i
wynikajgcym z tego stratom w produkgiji.
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uziemienie Sygnat 4-20 mA,
awaria system,

awaria czujnika

kabel sygnatu (5-biegunowy, ekranowany) maks. 20m
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System McON air w zastosowaniu. Pomiar wykorzystujgcy zasade tryboelektryczng oraz korelacje.

Zalety i korzysci

. Zakres temperaturowy do 1000°C/ 1800°F

. Pozbawiony dryfu — bez kalibracji, bez przedmuchiwania

. Brak czynnosci konserwacyjnych

. Zakres regulacji do 25

. Brak wykorzystania wspoétczynnika K — bezposredni pomiar czasu lotu

. Wyjscia: 4 — 20 mA

. Wykonywanie przytgcza bez oprézniania przewodu zapewniajgce petng dostepnosé instalacii

W celu uzyskania dalszych informaciji prosimy o kontakt:
tch@termochem.com.pl
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