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Cementownictwo: PROMECON McON air — zastosowanie z trzecim kanatem
powietrznym, sterujgcym przeptyw goracego gazu w osobnej linii pieca
do prazenia.

Osobna linia do prazenia w piecu do wypalania cementu pobiera gorace gazy z chtodnicy rusztu i ponownie
wykorzystuje je w procesie spalania, aby utrzymac¢ strefe podgrzewania.

Do tej pory pomiar przeptywu gazéw przez te czes$¢ obwodu byt wykonywany tylko na sygnale wartosci cisnienia
statycznego w pierwszym zakrecie w gére przewodu: daje to okreslenie proporcjonalne do skfadowej statycznej
Bernoulliego. Nowa strategia sterowania zostata wdrozona w systemie PROMECON McON Air poprzez bezposredni
pomiar predkosci przeptywu w trzecim kanale powietrznym.

Cisnienie mierzone w statycznym punkcie byto tylko czeSciowg charakterystykg przeptywu gazu, gdyz jest tylko
jednym ze skfadnikdéw petnego, bardziej ztozonego réwnania.

Ponadto moze mie¢ pewne opéznienie, ze wzgledu na zachowanie sie kazdego skladnika w roéwnaniu
Bernoulliego: wykresy mogg by¢ rozne, a nawet rozbiezne. Dlatego tez wymiernos¢ zmiennej ,przeptyw powietrza”
zamiast ,ciSnienia w piecu do prazenia” jest znacznie bardziej efektywna w zamknietej petli regulacyjnej, ktéra
napedza podziat przeptywu (przez bramki ogranicznikowe) pomiedzy dwoma gtdwnymi przewodami: przewodem
pieca / przewodem pionowym a przewodem pieca do prazenia. Inne rodzaje urzadzeh pomiarowych nie nadajg sie
do tego zastosowania i wymagajg znacznie wyzszego poziomu konserwagciji.
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W przypadku systemu PROMECON McON air wykorzystujacego metode pomiaru trybo-elektrycznego, precyzyjny
pomiar przepltywu moze by¢é wykonany bezposrednio przed przewodem pionowym, gdzie minimalna predkosé
krytyczna nie moze byé przekroczona. W oparciu o szacunki niezaleznych ekspertéw, mozliwe jest osiagniecie
bardziej stabilnej pracy pieca obrotowego, efektywnie od 8 - 10%. Poprawa stabilnosci wynika zaréwno z szybszej
reakcji samego pomiaru, jak i z tego, ze jest on bardziej stabilny (nie ma op6znieni i nie wymaga wygtadzania) oraz
jego korelacji z dynamicznym sktadnikiem przeptywu. PROMECON McON air cechuje sie niskim btedem pomiaru
objetosciowego przeptywu masowego na poziomie max.2%. Taka precyzja zapewnia niezbedng reaktywnosé
i doktadno$¢ dzieki czemu mozna unikng¢ wiekszo$ci przestojbw pieca. W ten sposdéb mozna unikngé
lub zminimalizowac:

+ Postoje w celu przetgczenia na paliwa alternatywne / redukcje zuzycia;

» Utrate / redukcje produkc;ji klinkieru (lepsze planowanie budzetu produkcji);
+ Zmienno$¢ parametrow jakosciowych (dzieki bardziej stabilnej eksploatacii);
»  Obstuge goracej maczki surowcowej;

Wdrozenie:

Osobna linia do prazenia jest to przewdd procesowy réwnolegly do
zasilania pieca / nagrzewnicy cyklonu zasilany z zaworu
rozdzielczego (maczka surowcowa) i bramek (faktyczny ciag) w
celu podgrzewania. System McON air moze by¢ zainstalowany w
najwygodniejszym miejscu trzeciego kanalu powietrznego w celu
bezposredniego pomiaru predkosci przeptywu. Ten sygnat pomiaru
przeptywu jest wykorzystywany do regulacji obcigzenia po stronie
osobnej linii do prazenia w celu osiagniecia optymalnego rozkiadu
energii i ustabilizowania procesu. W celu zapewnienia elektrycznej
izolacji czujnikébw konieczne jest okresowe przedmuchiwanie
uchwytéw montazowych powietrzem.

Wynik

Pomiar rzeczywistej predkosci gazu w
trzecim kanale powietrznym otwiera
nowe mozliwosci sterowania catym
ciggiem w systemie. System McON air
oferuje doktadne i pozbawione dryfu
rozwigzanie do pomiaru przeptywu bez
dodatkowego spadku ci$nienia:
dodatkowy system w przewodzie
opadowym pozwala na petng kontrole
bilansu przeptywu/ciepta w catym piecu.

Wykres pomiaru przeptywu
objetosciowego PROMECON (niebieska
linia) w poréwnaniu z cidnieniem
(zielona linia) pokazuje, ze system jest
bardziej czuty na Sledzenie zmian w
procesie i wykrywanie nadchodzacych
zdarzen.

Powazne przestoje pieca do prazenia mozna zredukowaé o 60% predkosci posuwu pieca, a zuzycie paliw
alternatywnych mozna ograniczy¢ do 100% dla wszystkich przestojéw.

Kazda cementownia moze oceni¢ oszczednosci na podstawie réznicy miedzy przestojami zwigzanymi
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z przetaczaniem miedzy paliwem konwencjonalnym a alternatywnym, nie wspominajac o poprawie bezpieczenstwa
i zdrowia w przypadku skrécenia czasu obstugi maczki surowcowe;.

McONair Box

350 mm

230 VAC/24VDC

Kabel sygnatowy (5-biegunowy, ekranowany) maks. 20m Sygnat 4-20mA, usterka systemu,
usterka czujnika

Zalety i korzysci

Zakres temperatury do 1000°C/ 1800°F Bez

dryfu - bez kalibracji,

brak konserwacji dla T<600°, 6-miesieczny okres
konserwacji dla sond wysokotemperaturowych
Oczyszczanie wymagane dla temperatur >600°C
Zakres regulacji do 25 Brak wspétczynnika K -
bezposredni czas pomiaru lotu Wyjscia: 4 — 20 mA

W celu uzyskania dalszych informacji prosimy o kontakt
tch@termochem.com.pl
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