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Cementownictwo: PROMECON McON Air — zastosowania do odzysku ciepta
odpadowego, kanaly obejsciowe i kominy odprowadzajace, ciagly cyfrowy
pomiar w trybie on-line.

Gorgce gazy pytowe z pieca obrotowego, wiezy nagrzewnicy wstepnej i chtodnicy klinkieru mozna mierzy¢ szybciej,
doktadnie i bez potrzeby konserwacji dzieki pomiarowi PROMECON McON Air. Zwykle wartosci przeptywu do
instalacji odzysku ciepta odpadowego, obejscia i komina odprowadzajacego nie sg znane. Precyzyjny pomiar McON
Air otwiera ogromne mozliwosci w zakresie optymalizacji zuzycia energii w tych obszarach.

Prawidtowe zréwnowazenie wentylatorow chtodnic klinkieru (ostatnich komér) moze by¢ zrealizowane przy uzyciu
technologi PROMECON McON Air, aby zmaksymalizowa¢ wykorzystanie ciepta odpadowego z chtodnic
klinkieru w instalacji odzysku ciepta odpadowego. Technologia ta moze by¢ réwniez stosowana w uktadach
obejsciowych, ktére pobierajg z procesu odpowiednig ilo§¢ gazu zawierajacego wyzsze stezenia siarki lub zasad. Ten
ciagty odczyt przeptywu gazu w trybie on-line mozna tatwo zintegrowac¢ z petlg sterowania w celu monitorowania
i optymalizacji wydajnosci pieca.

Klasyczne pomiary przeptywu dP, takie jak wielopunktowy pitot lub dysze venturi, nie nadajg sie do sterowania
silnikiem wentylatora w kominie odprowadzajgcym, poniewaz zatykanie portow powoduje dryf i nierzetelne odczyty.
PROMECON McON Air ma maksymalny btad pomiarowy na poziomie 2% objetosciowego przeptywu masowego, tak
precyzyjne urzadzenie zapewnia niezbedng kontrole energooszczednosci wentylatora w celu optymalizacji komory
filtrw workowych lub procesu ESP przed kominem

odprowadzajgcym.

Wdrozenie:

Instalacja urzadzenia pomiarowego McON Air jest
stosunkowo bezproblemowa; 1) Wybierz miejsce ke AN , '
pomiaru  wediug zalecenia PROMECON - § iy P —
2) Zaplanuj postéj uktadu obejsciowego 3) Usun A AN < =

materiat izolacyjny 4) Nawiercenie i przyspawanie
uchwytédw montazowych czujnika 5) Zainstaluj
czujniki i podigcz przewody do skrzynki McON Air
6) Zaprogramuj urzadzenie i dotgcz sygnat A -
wyjéciowy 4-20mA do petli sterujgce;. i e o | ==

W tym przypadku, test S-Pitota zostat wykonany
na przewodzie obejSciowym przez Niemieckie
Stowarzyszenie Cementownikébw VDZ i zostat
poréwnany z réwnoleglym pomiarem przy uzyciu
trybo-elektrycznego urzadzenia pomiarowego
McON Air dziatajgcego w trybie on-line. McON Air
zostat zatwierdzony przez VDZ jako urzadzenie
odpowiadajgce przedziatem doktadnos$ci recznemu
pomiarowi z uzyciem S-Pitota.

Wynik:

PROMECON McON Air zapewnia ciaggte odczyty
przeptywu w trybie on-line do petli sterowania filtréw v = i
workowych.

Takie zastosowanie filtréw workowych jest réwniez
standardowe w jednej cementowni w Indonez;ji.
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Popularno$é systemdéw McON Air szybko rosnie w ostatnich latach, szczegdlnie w Azji.

Instalacja czujnikow McON Air przeptywu objeto$ciowego:

Do tej pory ponad 100 cementowni na catym Swiecie wykorzystuje ten system, w szczegélnosci do pomiaru przeptywu
silnie zapylonych gazéw wylotowych. Dzieki bardzo doktadnemu sygnatowi mozna doktadniej kontrolowac
transportujgce powietrze w catoSciowym procesie i zmniejszy¢ zuzycie energii wentylatora nawet do 1 kWh na tone
mielonego materiatu.

System McON Air w zastosowaniu. Pomiar wykorzystujgcy zasade tryboelektryczng oraz korelacje.

Skrzynka McON air

—_— ey 4
zujni I

350mm

Czujnik 1 {

230 VAC/24 VDC

— Sygnat 4-20mA, awaria systemy,

FGND awaria czujnika

kabel sygnatu (5-biegunowy, ekranowany) maks. 20m

Zalety i korzysci

. Zakres temperaturowy do 1000°C/ 1800°F

. Pozbawiony dryfu — bez kalibracji, bez przedmuchiwania

. Brak czynnosci konserwacyjnych

. Zakres regulacji do 25

. Brak wykorzystania wspotczynnika K — bezposredni pomiar czasu lotu

. Wyjscia: 4 — 20 mA

. Wykonywanie przytgcza bez oprézniania przewodu zapewniajgce petng dostepnos¢ instalacji

W celu uzyskania dalszych informacji prosimy o kontakt
tch@termochem.com.pl
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